OPERACE ODKLIZU HORNINY
NAKLADANI A ODTEZENI



NAKLADANI HORNINY

Ruéni lehké drapakové nakladace
1. typ nakladace

2. poCet nakladacu

7136@ (max)
490 )

Obr, 33, Lehky drapdkovy naklada& KS-3 (SSSR)



NAKLADANI HORNINY

1. Volba typu rucniho nakladace

Tabulka 14, Naklddade lehkého typu a jejich parametry

Uk azatel

Typ nakladdade a vyroboce

Gryf-1P

BC-1 KS-3 GP=2

SSSR SSSR SSSR PLR
objem drapéku (m3) 0,14 0,22 0,15 0,25
pracovnf{ tlak stl, vzduchu (10-1MPa) L7 5=7 5=7 5=7
spotreba vzduchu (m3min-1) - F2h 255 -
prdm&rnd doba trvAn{ pracovniho cyklu
(3] Ls 40 40 15-35
minimdln{ zAv&snéd vyska (m) - 20 15 -
maximdln{zadvésnéd vySka (m) 50 55 - .
max,vySka zdvihu pneum,vdlcem ( mm) 2,500 2,500 2 4s0 2 450
Hlavni rozméry (mm):
pramdr rozevieného drapiku 1,305 1,670 1,670 1,610
pram&r zavieného drapéku 1,050 1., 120 1,120 1,180
vy3ka drapdku s pneumat, vélcem:
maximéln{ : - k4,400 4,240 4,400
miniméln{ - 4,400 4,240 4, 400
hmotnost nakléddade ( kg ) 650 200 650 710
prim&r, vykon naklédade p¥i nakl, nae {
kypfenéd horniny (m3hod-1) 7=9 15-18 14 max, 807




NAKLADANI HORNINY

2. Volba poctu nakladacu

Tab, 15, Podty nasazenych 8ehkych naklddadi v jam¥ risnfch primérd

svétly pramdér JAmy (m) podet soudasn® pracujicich naklédads
GP - 2 KS = 3

4,8 = 5,5 WG D5 ) 2 - 3 1 -2

6,0 - 7,0 3 -4 3.

795 — 990 L o 5 e I




NAKLADANI HORNINY
3. VysSka (delka) zavesu: h [m]

-nakladac je zavéSen na lanu a vratku na spodni etazi pracovniho povalu

h:E_r

P

G = tiha nakladace s horninou [N]
p = sila pracovnika pfi manipulaci [N] ( 800 — 1000 N)

r = manipulaéni polomér nakladace [m] (1,5 - 2,0m)



NAKLADANI HORNINY

SCHEMA NAKLADAGE V PRACCVN{ POLCZE

B

Kabinové nakladace

- Mechanicky ovladané nakladace

z kabiny

- Nakladac je zavéSen z povalu

el A A IS
. Li%tm ;
=¥ = "

nebo je samostatné

SCHEMA NAKLADAGE KS-2U/40 /2KS=2U/ 40/

Obr, 35, Kabinovy naklada& KS-2u/40 (2 KS-2u/40) (SSSR)




NAKLADANI HORNINY

1. Volba typu kabinového nakladace

Tab, 18, Zékledni tectkmickéd dGdaje nékterych mechanicky navAddnych kabinovych makladadd

¥.d s Y Mok O nakiladade
KSM=2u | KS=2u/40| 2KS-2u/Lo| KS~1m | 2KS-tim | Pogruzdik Cz-yderma.nI Schachtsen=
= ker 180
Stht SSSR Kanada Svédsko
Tyo naklédaciho orgénu drapék spodnf{ 1%{ce
Ob jem nakl,orgénu (m°) | 0,k<0,6% 0,65 2x0, 65 3 2x1 0,4 0,25-0,4 ©0,35=0,75
Zpdscb uchyceni makl,org. vavdden na land (lanc musi mit pevné vedeni
13=ti ndsobnou bezpednest)
Zpdsch pohybu nakl,orgénul mostovy | mostovy, kruhové otodny vilioZnikovy
Trvéni nakléd,cyklu (s) R5-30 25=35 30-35 {16 75 30~35
Vikon nakladaSe v nalp¥, [1,3-1,6 | 1,2-1,35|2,1=-2,3 2,0 3,8 0,66 0,2-0,32 | @,7-1,3
hornind (m3/min)
Druh emnergle vzduch aydr,
Instalovany vykon (kW) Il 4 88 81 162 33 - 30
St¥edni spotd,vzduchu 20 20 Lo 42 8% 13,5 - -
{m- /min)
CelkovA hmotnost (t) 9=9.13 10 19:5 24 L6 9,4 2,5 5
?o orudeny pramér jémy k.5 5,5=6,5 | 7=9 6,5-8 | 8~9 4,5-8 do 8 545=10
A ;




NAKLADANI HORNINY

1. Volba typu kabinového nakladace

PARAMETERS
KS-2U/40 2KS-2U/40
Mumber of grabs 1 2
Mumber of grab control mechanisms sets 1 2
Output by the blasted rock loading, m™/min, min. 1.7 3.0
Scoop cyde, s 20-25 20-25
Grab capadty, m* 0.7 0.7

Installed power of the compressor electric motors, KW, max 320 530



NAKLADANI HORNINY

Doba plnéni okovu: ’[n =N, ,tC

n, = poCet nakladacich cyklu k naplnéni jednoho okovu

- VoK,
Y vk

k, = koeficient pIneni okovu (k, = 0,9)

Vv, = objem okovu [m3]

2V, = soucet objemu drapaku [m?3]
k™, = koeficient plnéni drapaku (k’, = 0,7 - 0,8)

t. = doba jednoho nakladaciho cyklu [s] (dle zvoleného typu, viz. tab.)



NAKLADANI HORNINY

Vykon nakladani: P — 3600 k -Vo-k
n t Z

N

p

V, = objem okovu [m?]
k, = koeficient pIneni okovu (k, =0,9)
Kk, = koeficient ztrat pri plnéni ( k, = 0,9)

t, = doba plnéni okovu [s]

Doba nakladani: T =

k, = koeficient nakypreni



ODTEZENIi HORNINY

1. Volba poctu a typu tezniho vratu (dvojginny bubnovy stroj)

2. Volba okovu — tézni nadoby

Basic technical data of double-drum winding machines of series 61

Machine type identification --- 2B6118 2B6121 2B6124
Nominal winding diameter of drums mm 6100 6100 6100
Width of a friction disk mm 1800 2100 2400
Maximum diameter of a winding rope mm 67 67 67
Maximum load capacity of winding ropes kN 3300 3300 3300
Maximum travelling track m 1200 1400 1500
Nominal winding speed m/s 16 16 16
Number of winding motors --- 1 1 1
Nominal output of a winding motor kw 3600 3600 3600
Maximum static overweight kN 330 350 370

Machine arrangement

Ground-bhased design

Wwww.incoengineering.cz
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PAEAMETERS

-0 -3 Fi.3  1-14 X4 | 1-Le | 1-A5 | 133

Duration of one drum
revalution, s, max

Mass of the loaded car,

kg, max 2400 3000 o000 3200 o400 4000 o000  ©000
r

Mumber of
simultaneously 1 1 2 1 2 1 1 1
discharged cars

Drum length, mm, max 1990 2200 4300 2o00 511 2900 300 3e00

Overall dimensions,

mm, max
SErEE s 3200 3500 5900 400 6800 4300 4300 5000
arrester standby drive)

- width 4400 4400 4400 4400 4400 4400 4400 4400
- height 3400 3400 3400 3400 3400 3400 3750 3750

Installed drive power,

KW, max 11 11 Xz 11 X 11 11 11

Mass, fg, max 9500 9300 14000 10500 15000 10500 11000 11500

* Mine car tipplers can be produced with 600 mm ar 900 mm width depending on the customer
spedific working conditions



OKOVY
oxOvY 7\ P
0,3 =1 m3 @ ' \
/ 3
PLwéw’
oxoru ( S
[
BouFitds ] !
Pro-t8%bu s automatickym vyklépdnim ok izdu liag F" e o @
a dopravu materidlu vryvc;{1 ch 3&23?&n34113eh. ] I l :
L} e
Dbsaﬂ : ‘ ] Hmot, £it, Pokumen- == Y
m3 D A B 4 zat, [tace
: kg kg VoKD 1,5 = 6 m3 S
’ T
0,3 | 760 | 850|1740 | 220 |50 | 555 13-3343 2 _;"ﬂ\\‘
0,5 | 762 ]1285| 2175|268 | 50 | 925 13-3144 B \
0,8 | 930 | 1285 | 2140 | 355 | 55 | 148q 13-3071 . ( | \i
1,0 | 1070 | 1395 | 2400 | 530 | 70 | 1850 13-3064 P | ]
- UNENI
1,5 | 1370 | 1250 | 2415 800 | 70 | 2775 13-3066 7T R B St ]
2,0 [ 1370 | 1550 | 2715 | 900 | 70 | 3709 13-3067 o N
4,0 [ 1900 { 1700 | 3080 1938 [ 90 | 7400 13-3506 ! N
5,0 | 2200 ; 1590 | 3155 2355 100 | 9500 13-354 | |
6,0 | 2200 ' 1860 | 3450 3000 .20 | 12400 13-4242 ) S 74

Maximélni{ podty a objemy okovi jako funkce primdru jhmy

Svétly prim&r hloubend jamy

Maximdlni{ podet okovi

Maximdlnf{ ob jem

(. umistdnych v jdmovém okovl (m-)
dfezu 7
5,5 =6,0 2 3 -4
6,0 - 6,5 2 5,5 = 6,5
7 a vice 3 5,5 - 6,5




hloubici véz

té2Zni stroj
pro hloubeni odvoz
rubaniny

téZni stro) pro
dopravu matenalu
: a vystroje Sachty
vozik pm” vratek pro
dopravu [ zavésny poval
matenalu

PRIKLAD HLOUBICI YEZE PRO POSTUPNE HLOUBENI
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SCHEMA TEZBY KLECEMI S BUBNOVYM TEZNIM STROJEM
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ODTEZENIi HORNINY

Mezera mezi okovy: | = /.- / H

v = dopravni rychlost [m.s™]

H = svisla délka vedeni (hloubka jamy) [m]

Doba trvani jednoho Cistého dopravniho cyklu pro dvojginné zafizeni

2
Voo —V
(H +hv)—(hS+I2+ho)—( max2a )

2(v., —V.) N
a V

Mmax




t, = doba jizdy snizenou rychlosti [S] V., =16 m.s1=>t =200s

h, = draha jizdy sniZenou rychlosti [m] v, =16 m.st=>h, =370 m

Voo = Maximalni rychlost jizdy muzstva ( 6m.st)

V. = jizda snizenou rychlosti (2 m.s?)

a = zrychleni, zpozdéni [m.s?] (0,8 m.s?)

H = hloubka jamy [m]

h, = vySka dopravy ve vézi [m], pouze nad poklop ohlubné (cca 10m)

|, = vzdalenost nad a pod povalem kde musi mit okov rychlost 0,5 m.s* (2 m)

h, = vzdalenost kde okov najizdi do povalu rychlosti 2 m.s-1 (jeden obvod bubnu)



ODTEZENIi HORNINY

Organizace odklizu horniny
1. Odkliz s prevéSovanim okovu
NUTNA PODMINKA: - 3 okovy
- Cast, <<ty

2. Odkliz bez prevéSovani okovu



ODTEZENIi HORNINY

Organizace odklizu horniny

1. Odkliz s prevéSovanim okovu
NUTNA PODMINKA: - 3 okovy

- Cast, <<ty,

1:02 = ( 1:n nebo 1:dz) + tml T 1:m2

t ., = doba manipulace s okovem na dné jamy [s] (t,; =20 —-405s)
t , = doba manipulace s okovem na povrchu [s] (t,,, = 20 — 60 S)

t. nebo ty, = volime Vvétsi z nich



ODTEZENIi HORNINY

Organizace odklizu horniny

2. Odkliz bez prevéSovani okovu

1:02 = td2 T 1:n +t\m1 T 1:m2

t ., = zkracena doba manipulace s okovem na dné jamy [s] (t,; = 10— 20 s)

t , = doba manipulace s okovem na povrchu [s] (t,,, = 20 — 60 s)



ODTEZENIi HORNINY
Vykon odklizu horniny

© 3600.v, K,
B toZ'kt

Vykon odklizu:

0]

k; = koeficient nepravidelnosti tézeni ( 1,15 — 1,4)

. Fh r " Z k " kn
Doba odklizu: | = > T
0 » pz
0]
T,, = pfiprava a zakonceni: pro lehké nakladace = 20 — 40 min

pro kabinové nakladace = 40 - 80 min



