
OPERACE VRTÁNÍ



VRTÁNÍ VÝVRTŮ:

•RUČNÍ VRTÁNÍ

Rotační vrtačky – měkké horniny 

Příklepná vrtací kladiva – pevné horniny

•VRTÁNÍ VRTACÍMI SOUPRAVAMI

Vrtací soupravy s centrálním sloupem (VSH-3, VSH-4)

Osazené těžkými saňovými kladivy

Počet vrtačů = počet vrtacích jednotek

Systém vrtání = jedna lafeta na jeden okruh



1,Počet sou časně pracujících vrtacích prost ředků na čelbě:

k = koeficient plošného využití vrtacího prostředku(2,5 – 3,0 m2/1 kladivo)

Dle počtu vrtacích prostředku se volí tzv. směnová osádka.

2, Celkový po čet vrtacích vrtacích prost ředků na čelbě

p = počet současně pracujících vrtacích prostředků na čelbě

r = % poruchovosti prostředků [%] ( 25-30%)

t = doba dopravy do dílny a zpět + doba opravy (20 hod)

T = doba pracovního cyklu ( 6 nebo 8 hod.)
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3,Volba prost ředků pro vrtání:

1. typ vrtacího kladiva (rotační vrtačky)

2. Průměr korunky ~ 38 mm

3. volba tlaku vzduchu  = 0,6MPa





4. P-v diagram (charakteristika vrtacího kladiva)

vefektivní=0,9.vmaxUrčení efektivní rychlosti:

Přítlak je dán vlastní tíhu kladiva a nářadí + silou vrtače.



TLAK VZDUCHU = 0,6MPa!



5. Doba trvání operace – ruční vrtání
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N = počet vývrtů [-]

α= koeficient spoluúčinnosti kladiv (0,8 – 0,9)

p = počet součastně pracujících kladiv na čelbě  

l = průměrná délka vývrtu [cm]

Vef = efektivní vrtná rychlost [cm.min-1]

tp = pomocný čas na 1. vývrt 

Tpz = doba na přípravu a na ukončení operace [min] ( 10 - 30 min)

VRTÁNÍ Délka vývrtu tp [min]

RUČNÍ 2 – 3 m 5 – 7,5

3,5 – 4,5 m 8 – 11

STROJNÍ 1 - 4



VRTÁNÍ VÝVRTŮ:

•RUČNÍ VRTÁNÍ

Rotační vrtačky – měkké horniny 

Příklepná vrtací kladiva – pevné horniny

•VRTÁNÍ VRTACÍMI SOUPRAVAMI

Vrtací soupravy s centrálním sloupem (VSH-3, VSH-4)

Osazené těžkými saňovými kladivy

Počet vrtačů = počet vrtacích jednotek

Systém vrtání = jedna lafeta na jeden okruh



Volba strojního vrtání:

1.Typ vrtací soupravy (VSH-3, VSH-4)

2.Počet vrtacích kladiv = počet vrtačů

3. Typ vrtacích kladiv



4. Doba trvání operace – ruční vrtání
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N = počet vývrtů [-]

α= koeficient spoluúčinnosti kladiv (0,7 – 0,8)

p = počet součastně pracujících kladiv na čelbě  

l = průměrná délka vývrtu [cm]

Vef = efektivní vrtná rychlost [cm.min-1]

tp = pomocný čas na 1. vývrt 

Tpz = doba na přípravu a na ukončení operace [min] ( 40 - 70 min)

VRTÁNÍ Délka vývrtu tp [min]

RUČNÍ 2 – 3 m 5 – 7,5

3,5 – 4,5 m 8 – 11

STROJNÍ 1 - 4
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YSJZ4.8 Hydraulic Vertical Shaft Drill


